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焦點

液壓 ALLROUNDER

多種應用的注塑機
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ALLROUNDER S 金禧版

ALLROUNDER S 和金禧版
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概況

高性能、可靠的注塑機“ARBURG 製造 – 

德國製造”：我們的液壓 ALLROUNDER 

是理想之選。供應的產品非常全面，從價

格實惠的金禧版系列的入門級機型到可個

性化匹配的ALLROUNDERn S。我們的模

塊結構總是可以通過多個可選的液壓和電

動擴展級別以及不同的裝備方案而實現個

性化、經濟性的配置。

憑藉其匹配性，液壓 ALLROUNDER 不僅

可以實現多樣化應用，還可以實現高能效

裝備。告訴我們您的要求 – 我們為您配置

合適的液壓 ALLROUNDER。為您提供專門

服務。
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多種組合方式：根據客戶需要提供最佳解決方案的模塊化裝備

導柱距離 [mm]

鎖模力 [kN]

符合 EUROMAP 的注塑單元

注射重量 [g PS]

高度經濟型：最佳的性價比。

單回路泵技術
雙回路泵技術
金禧版

[%
]

價格水平

應用多樣性：通過液壓擴展級別實現較短的試機

循環時間。
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個性化：通過多種液壓變化實現高效節能。

 1 
應用多樣性

液壓 ALLROUNDER 能適應所有已知的注

塑工藝任務。它們因規格多樣及可自由編

程的 SELOGICA 控制系統可實現不同周邊

設備的集成而頗受好評。特殊任務成套設

備使得這一液壓式機器概念極為靈活並具

有廣泛應用性。比如 ALLROUNDER S 可

以：

˙適應不同的驅動技術功率

˙通過 ALLROUNDER 原理利用可翻轉的

鎖模單元、可換位的注塑單元也可注塑

包封嵌入件或在分型面上工作

˙通過 VARIO 原理利用可水平自由移動的

注塑單元進行水平直線充模。

 2 
高度經濟型

ALLROUNDER 金禧版是液壓式產品的入門

級機型。這些機器通過不斷對豐富、高質

量的基本配置進行標準化改進，從而實現

了極高的性價比。兩個調節泵和一個速關

閥門技術是標配。

 3 
個性化

液壓式 ALLROUNDER 在應用和能源消耗

方面可以實現精確匹配。這一點可以通過

多個液壓變化和電動擴展級別、完美分級

的鎖模力和鎖模單元以及多種多樣的可替

換配置和組合方式來實現。

 4 
重複性精度

所有的液壓 ALLROUNDER 的注塑過程都

是經過調節的，可以實現重複性充模和始

終如一的高注塑品質。ALLROUNDER S 上

有“位置調節螺杆”這一擴展級別，因此

可以達到與電動機器同樣高的重複性精

度。

 5 
可靠性

所有的液壓 ALLROUNDER 注塑機都經高

品質加工而成，能勝任高效工作。堅固耐

用且無需經常保養 —— 這樣才稱得上是 

ARBURG。我們的優勢：

˙通過鎖模單元的差速活塞系統完成高效

節能的油更換

˙通過四柱引導結構實現鎖模單元的高穩

定性

˙機器部件的防刮傷粉末塗層。

[g
]

ARBURG 節能系統
伺服液壓裝置

能
量
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重複性精度：通過 PRS 實現精確的注射重量。

注塑調節裝置
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可靠性：鎖模單元的高性能差速活塞系統。
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模塊化機器概念

 1 
多方位的驅動技術

無論是節能的單回路泵技術還是縮短循環

時間和提高效率的雙回路泵技術和液壓蓄

能器技術：液壓 ALLROUNDER 的驅動技

術總能完美匹配。可調節轉速的泵驅動 

（伺服液壓裝置或節能系統）和額外的電

動預塑都可以實現節能。

 2 
可靠的鎖模單元

多種多樣的規格體現在機器廣泛的應用範

圍和可靠的工作方式上。不僅可以快速也

可以高載荷慢速運行。通過被精確引導的

移動模板將模具磨損降低到最小。為了快

速更換模具，鎖模單元可觸及性很好。

憑藉我們的 ALLROUNDER，您的注塑

機可以每天都按照您的生產需求進行調

節。這樣，您就可以擁有一套個性且經

濟的技術方案，並以極具競爭力的單價

開展生產。無論是帶有可選配備的入門

級機型金禧版，還是高適配性的模塊化 

ALLROUNDER S：ARBURG 的液壓機器為

全世界的眾多注塑企業帶來了高質量和高

產能。這已經歷經多代傳承。

多方位的驅動技術

1

2

可靠的鎖模單元

實用性：料筒模塊可在整個注塑機系列中使用。
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 3 
具有適配性的注塑單元

大量可供選擇的注塑單元，通過諸如料筒模

塊內的不同規格的螺杆直徑、耐磨等級和可

選擇的螺杆幾何形狀，以及高性能和混合功

能螺杆，擴展了個性化的匹配能力。這樣也

可實現注塑層面上廣泛的高能效佈局。更多

的節能潛力通過使用電動預塑 (AED) 得以

體現。通過標準化的注塑調節裝置，位置調

節螺杆提高了注塑運行的動態性和精准性。

根據需要，一個液壓蓄能器可以提高注塑性

能。這些裝備方案可以使所生產的注塑件普

遍具有極高的質量。

 4 
SELOGICA 控制系統

SELOGICA可為整個系列提供相同的操作系

統。通過圖形符號對設備循環週期進行直

觀的過程編程，縮短了調節時間。同時，

直接糾錯系統保證所有輸入的正確性，提

高了操作安全性和舒適性。在人機對話框

中也可以對複雜的過程進行追溯。

SELOGICA 控制系統

4

具有適配性的注塑單元

3
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多方位的驅動技術

模塊化：不同類型的液壓裝置。

我們 ALLROUNDER 成熟的液壓驅動技術

構成其高可靠性和高效能的基礎。無論是

標準應用、帶有同步過程的複雜模具還是

帶有高填充動態的快速運行部件：在我們

的產品範圍中，總能找到滿足您要求的合

適的液壓裝置。

我們持續進行的型號維護可以保證可

用性的不斷提高。選擇我們的液壓 

ALLROUNDER，久經考驗的機器組件和先

進注塑技術的完美結合絕不會讓您失望。

 1 
模塊化液壓系統

根據應用目的在下列液壓裝置中選擇：

˙可實現串聯運行的單回路泵技術

˙可實現同步運行的雙回路泵技術

˙可實現節能減排運行的伺服液壓裝置和 

ARBURG 節能系統 (AES)

˙可提高注塑過程中動態和快捷性的液壓

蓄能器技術

 2 
電動的 擴展級別

在驅動器方面，ALLROUNDER  S 既有電

動預塑 (AED) 又有電動頂針可供使用，這

兩者與液壓驅動器完全無關，因此可同時

進行其它運動。其應用除了節省循環時間

和能源外，還提高了精度。

節能：電動預塑 (AED)。

21

++

++

+

+

++

++

++

裝備

單回路泵技術

伺服液壓裝置

雙回路泵技術

節能系統 (AES)

液壓蓄能器技術

電動預塑 (AED)

縮短循環時間 能源高效

電動頂針
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精確：通過接近操作端的閥門佈置實現可重複注

塑。

高效：更高經濟性的成套設備。

 3 
更高效的配置包

對於所有液壓 ALLROUNDER 產品，AES 

和水冷式電動機構成了生產率配置包。通

過可改變轉速的泵驅動，根據需要實現更

高的轉速。由此，該生產率配置包集更低

能耗、更高泵功率、更短乾燥時間和更低

排放於一身。

在 ALLROUNDERn S 中， AES 屬於 

Advance 成套設備，它還包括電動預塑 

(AED) 和位置調節螺杆 (PRS)

。ALLROUNDER S advance 因此具有很高

的可重複性、能源高效性並且優化了循環

時間，從而帶來了最佳性價比。

 4 
精確的調節技術

速關閥門技術在保證低能耗的同時也能確

保準確的工作過程。靠近動作部件的閥門

佈置提高了注塑和進料的調節精度。標準

配置的壓力-數量-調節裝置保證所有行程動

作所需的動力性。取決於行程的過渡控制

保證了定位精確。這些裝備特點的組合保

證所有運動的精確性，從而保證了優良的

注塑件質量。

4 伺服液壓裝置

˙帶有一個恒流泵的伺服馬達

˙根據實際需求無級調整泵功率 

˙無空轉損耗：停止運行時驅動器停止運

轉

˙冷卻需求和噪聲級低

˙節能最高達 50%

˙ALLROUNDER S 的不同型號

雙回路泵技術

˙循環時間和過程可以通過頂針、噴嘴或

抽芯裝置的同步運行得到優化

˙也是在同步運行時鎖模單元能達到最大

速度

˙在整個注塑循環中有可調節的鎖模力

˙在金禧版系列中串聯

ARBURG 節能系統 (AES)

˙帶有兩個調節泵的調頻電機

˙根據實際需求無級調整泵功率

˙空轉損耗最小且冷卻需求和噪音級得以

降低

˙節能最高達 20%

液壓蓄能器技術

˙所有運動軸均為伺服調控，並由此相互

完全獨立

˙極其精准的高速同步運行

˙飛注

˙高填充動態

概況

3
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可靠的鎖模單元

良好的可觸及性：向上敞開的防護罩便於快速更

換模具。

緊湊的結構和完美的易觸及性是其突出特

性，可以為您的日常使用帶來方便，並使

液壓 ALLROUNDER 的操作簡單、安全和

舒適。 

鎖模單元設計和安裝得越牢固，就越能

對您所應用的模具起保護作用。因此，

在入門級機型金禧版上也使用了可靠的

四柱導向裝置。ARBURG 迄今為止所有

系列部件的普遍兼容性使模具可以毫無問

題地與不同型號的機器相匹配。在小型 

ALLROUNDER S 上，可以通過一個可翻轉

鎖模單元在不同工作位置選擇性地生產標

準件或插入件。我們的液壓 ALLROUNDER 

就像為您專門打造：高度靈活性。

良好的可觸及性

即使是較大的模具，大尺寸的柱間距也利

於操作。夾緊板的鑽孔圖可以根據顧客的

特殊需要進行調節，因此在模具的使用上

具有極高的靈活性。通過向上敞開的防護

罩和整個系列都具有的頂針快速離合裝

置，以及機器背面易於觸及的介質接頭和

接口，使模具更換變得更加快捷輕鬆。為

了操作更加舒適，且到模具的路徑簡短、

安全，也可將介質接頭直接安裝在固定的

或移動的夾板上。在 ALLROUNDER S 上

沿機器背面方向擴大的防護罩為操作脫螺

紋裝置和多色注塑轉盤提供了很大的自由

空間。

高能效的油缸系統 廣泛的應用範圍

4

1
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3

 2 
廣泛的應用範圍

多種不同的規格及鎖模單元完善的擴展級

別為應用和能耗帶來最佳效果。對於更大

型的 ALLROUNDERn S，自動化的模厚調

節一方面可提供更大的安裝厚度，另一方

面也可縮短循環時間，降低能耗。

 3 
養護的模具應用

移動模板的箱型結構可長距離運行，在大

型的 ALLROUNDER 上受到機器基座的多

重支撐。與四柱導向裝置一起通過中央施

力在運行和鎖模方面保持很高的精度。穩

定的鎖模單元和靈敏的模具保護能優化模

具的使用壽命。

 4 
高能效的油缸系統

由 ARBURG 研發出的差速活塞系統使油的

更換過程十分高效和節能。同時它也減少

了機器冷卻的能耗。用此油缸系統，不僅

可以完成快速運行，也可以實現高載荷慢

速運行。另一個顯著的特點是緊密的結構

外部需密封的點很少。

養護的模具應用

良好的可觸及性

1

2
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具有適配性的注塑單元

 1 
較短的調整時間

為了方便地拆卸和清潔螺杆以及更換料筒

模塊，可將注塑單元向機器操作端擺出。

無需拆卸料筒模塊即可將螺杆拉出。可以

通過螺杆快速封閉連接裝置以及料筒模塊

所有供給單元的中心耦合裝置來快速、無

誤地完成裝備的更換過程。

 2 
多種組合

不同螺杆直徑的注塑單元的多種選擇，可

使機器完美而高效適配各種應用目的。有

高耐磨性的雙金屬材質料筒及帶有特殊幾

何形狀的螺杆可供使用。另

外，ALLROUNDER  S 還有用於熱固塑料

和矽橡膠加工的料筒模塊。

 3 
無力矩噴嘴裝置

注塑單元無力矩雙柱導向裝置的優點是絕

對密封的噴嘴接觸面。可以順利地使用平

面噴嘴和伸入式噴嘴。通過中央導入裝

置，高度的噴嘴接觸力可輕易地進入模具

中。噴嘴接觸力的結構可編程並調節。有

助於降低噴嘴和模具磨損。

在入門級機型金禧版上有不同大小、螺杆

直徑的高適配性注塑單元可供使用，從

而保證最佳的材料製備和注塑。帶有特

殊幾何形狀和塗層的螺杆可以讓您使用 

ALLROUNDER S 對所有通用的塑料類型進

行加工。規格 30 至 400 的注塑單元可以

垂直放置，用於在分模面中注塑。VARIO 

原理為您帶來更大靈活度：它允許用可自

由移動的注塑單元進行直線水平充模。雖

然裝備已經非常豐富，但還有各種液壓和

電氣擴展級別對其進行補充。還包括持續

高效生產部件的保證。

2

1

3

較短的調試時間

多種組合

無力矩噴嘴裝置
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 4 
經過調節的注射過程

由一個封閉的調節回路裝置和一個壓力及

速度調節注塑過程實現重複性充模，生產

出高品質的注塑件。絕對避免螺環回轉，

確保恒定的注射重量。

借助 ARBURG 開發的位置調節螺杆進一步

提高了ALLROUNDER S 中注塑件質量。 

（當使用 advance 成套設備時串聯）。這

一點是通過注塑過程中更好的壓力和速度

調節精度來實現的。其標誌性特點是一個

用於注塑過程的單獨封閉調節回路（伺服

調節裝置）。液壓蓄能器技術使注塑過程

具有更高的動態性和速度。

 5 
可擴展的塑化驅動裝置

ALLROUNDER S 上有電動預塑 (AED) 可

選，它在具備高精度的同時最高可節能 

20%。憑藉電動預塑驅動器的獨立性，一

定程度上明顯縮短了循環時間。同步預塑實

現了更長的預塑時間和經濟的熔煉預備。

54

經過調節的注塑過程

可擴展的塑化驅動裝置
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SELOGICA 控制系統

 1 
中央式管理

通過特有的統一操作系統，SELOGICA 做

到既省時又經濟。通過對不同周邊設備的

簡單集成，整個加工單元的過程管理都可

以使用該操作系統。對設置數據管理變得

超乎尋常地簡單：整個生產單元只有一個

數據記錄。

 2 
直觀操作

通過 SELOGICA 的觸摸屏，可直接快速總

覽式地訪問所有數據。以圖像為基礎的綜

合技術操作系統直觀易懂。獨特的流程編

輯器具有獲得專利的直接合理性測試功

能，並始終清楚地顯示當前編程步驟的邏

輯定位。錯誤操作根本不可能發生。

便於操作：機械手和機器流程同步一覽。

若要概括掌握高性能的機器和機械手

技術，就需要高性能的控制中心。通

過 SELOGICA 直觀圖形化流程編輯器

可以對生產循環的全部步驟進行總覽編

程。SELOGICA 系統是整個注塑過程的調

節和控制中心，還包括集成機械手系統和

周邊設備的編程。SELOGICA 的所有技

術特點都是為了實現快速、安全和舒適的

操作過程。因此全面減少了企業的調機時

間。數據輸入符合普遍原則，培訓費用也

很低，因此您的操作者可以快速掌握。

更多信息： 

SELOGICA 控制系統展望

2

3
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直觀操作

有保障地優化

 3 
快速安裝

 SELOGICA 的輸入邏輯基本上是以模具的

安裝過程和優化注塑過程為指導方針

的。“安裝助手”模塊為根據菜單進行的

日常模具安裝工作提供支持，包括初次自

動計算參數和生產流程的教學，不需要進

行詳細認識。

 4 
有保障地優化

SELOGICA 為過程優化、過程監控和過程

文件彙編提供了多種可能性。各種各樣的

模具保護功能、判斷功能、支持功能以及

維護顯示等均屬於機器監控的範疇。所有

信息以明文清晰地顯示出來，以使操作人

員總能清楚地知道要幹什麼。

亮點

• 整個注塑技術的控制中心

• 帶圖形符號的、讓人一目了然的過程編程

• 直接合理性測試 

• 整個生產單元公用的數據記錄

• “安裝助手”模塊

• 交互的 Teach-in 功能

• 帶水冷卻系統的控制櫃進行溫度調節

中央式管理

快速安裝

1

44
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應用案例

特殊工藝：由於具有高度靈活性，ALLROUNDER 可以應用在不同的行業和應用領域。 多組份部件：在安裝注塑中完整生產萬向節頭。

21

從入門級機型金禧版到根據您的生產要求

專門定制的 ALLROUNDER S：如果使用我

們的液壓 ALLROUNDER，您可以加工所有

已知可注塑的材料，甚至陶瓷和金屬粉末

複合物 —— 保證做到！因此，我們提供的

液壓 ALLROUNDER 是一個能夠滿足您廣

泛日常要求的機器系列。現代化的機器和

生產單元能夠滿足每項注塑工作的要求。

更多信息： 

應用能力展望

機械手系統展望

 1 
特殊工藝

從氣體內壓技術到液態矽的加工乃至粉末

注塑：ALLROUNDER S 在尺寸、性能和配

備方面具有多種可選性，因此機器的使用

是非常靈活的。ALLROUNDER 原理可實現

鎖模單元和注塑單元的垂直安裝，從而能

包封插入件或在分型面上工作。

無塵車間應用是高度靈活性方面的一個良

好例子。通過如潔淨空氣罩、水冷卻驅動

馬達及安裝在夾板上的介質接頭等附加裝

備，可對 ALLROUNDER  S 進行個性化的

調整。

 2 
多組份部件

ALLROUNDER S 的模塊化理念還體現在多

組份機器上。可以將不同的實用性模塊組

合並配置成理想的機器，用於任何應用場

合。所有注塑單元和模具功能均連接到了

可直接訪問所有加工參數的中心 

SELOGICA 控制系統。借此，使複雜的流

程變得透明，並可確保生產順利完成。在

工藝技術上，ALLROUNDER S 可以實現所

有已知的多組份技術。已經可以生產出帶

有六個相互獨立工作的注塑單元的機器。
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大型部件：注射重量可實現大於兩千克 自動化：一站式提供 ALLROUNDER 和機械手系

統。

543

 3 
熱固塑料加工

為了對熱固塑料進行加工，ARBURG 為 

ALLROUNDER  S 量身打造了一個熱固塑

料配置包。這個系統解決方案包含了所有

的必要特點，比如：

• 帶四柱導向裝置和中央施力裝置的三板

模技術，可以精確成型。

• 以液體進行控溫的料筒模塊，可以進行

精確的溫度控制 

• 雙金屬材質料筒，可實現很長的使用壽

命

• 特殊的螺杆幾何形狀，可以在不損傷纖

維的前提下進行材料製備

 4 
微型部件到大型部件

液壓 ALLROUNDER 具有多種組合方式，

因此其應用範圍極廣。這樣一台機器既可

以組裝成生產小於 0.1 克的微型元件的機

器，也可以組裝成一台生產較大注射重量

或較大投影面的大型部件的機器。液壓和

電動擴展級別以及不同的裝備方案實現了 

ALLROUNDER  S 在應用和能源消耗方面

的優化佈局。

 5 
自動化

ALLROUNDER 和機械手系統的組合是一個

完整生產單元的基礎，由 ARBURG 項目部

門與客戶共同開發。所有注塑過程的前後

工序都將自動運行。ARBURG 總公司的服

務包括借助模具設計優化注塑件、單個設

備的整體安裝及投入使用、試生產及操作

者現場安裝，以及所有必要的服務。

熱固塑料加工：特殊的裝備保證極高的零件質

量。



導柱間隔從 170 x 170 到 920 x 920 mm | 鎖模力從 125 到 5000 kN | 注塑單元從 30 到 4600（根據 EUROMAP）
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